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NOTAS:
POR CADA CERROJO SE DEBERAN ENTREGAR 5 LLAVE.
MATAR FILOS Y REBARBAS 0,5 x 45°.
TODAS LAS PIEZAS SE DEBERAN ENTREGAR CON DOS MANOS DE AN-—
TIOXIDO Y DOS MANOS DE PINTURA SINTETICA DE COLOR GRIS ESPE-
SOR 125 MICRONES C/U.
LA SOLDADURA DEBERA EVITAR EL ALABEO DE LOS ELEMENTOS COM-—
PONENTES.
LAS MEDIDAS ESTAN EN MILIMETROS.
LA CANTIDAD DE CERROJOS Y MANIJAS SE INDICARAN EN LOS RES-—
PECTIVOS PLANOS DE TAPA.
LA MEDIDA Y LA UBICACION DE LA MANIJA INTERNA SE DEBERA
AJUSTAR AL PLANO DE TAPA RESPECTIVO.
12 |PERFIL REDONDO ¢ 9.52 mm. (3/8") 150 mm. |F—24
11 |PLANCHUELA 31.7 mm. x 12.7 mm. (1 1/4"x 1/2") 60 mm. [F-24
10 |PLANCHUELA 12.7 mm. x 3.2 mm. (1/2” x 1/8") 320 mm. |F—24
9 ([(CHAPA BWG 14 190 mm. |F—24
8 |PERFIL REDONDO ¢ 9.52 mm. (3/8") 300 mm.|F-24
7 |PLANCHUELA 44.4 mm. x 4.8 mm. (1 3/4-" X 3/16") 150 mm. [F—24
6 |PLANCHUELA 31.7 mm. x 6.4 mm. (1 1/4"x 1/4") 180 mm. |F—24
5 |[PERFIL REDONDO ©12.7 mm. (1/2") 10 mm. |F—24
4 |PERFIL REDONDO #19.1 mm. (3/4") 42 mm. F—24
3 |[PERFIL REDONDO ©9.52 mm. (3/8") 150 mm. [F—=24
2 |[PLANCHUELA 25.4 x 3.2 mm. (1" X 1/8") 80 mm. |[F—-24
1 CANO ESTRUCTURAL ©25.4 mm (1") esp.:1.8 mm. 50 mm. |[F-24
POS. DENOMINACION CANT. MAT.
‘ GCIA. DE PLANEAMIENTO
M t DE OPERACIONES
etrYroGAS PLANEAMIENTO TECNICO
CERROJO Y MANIJA TAPA DE CAMARA
ESCALA FECHA PROYECTO DIBUJO REVISO PT_1 0_1 1 _TM_O75_O3
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