Especificaciones para el montaje de la transicidn Viking Johnson

1°— En los extremos de las cafierias a interconectar de acero y fundicidn, se procederd a arenar la
cafierfa de acero con un grado de limpieza Sa 2 % (metal casi blanco), segGn norma SIS 055900 para
luego pintarlo con pintura epoxidica en ambos extremos en un tramo de 400 mm, con un espesor de
1000 micrones.

2°— La pintura a utilizar serd Revestimiento epoxidico (tipo Raychem R—80 versién “brush”), siendo su
aplicacién, realizada en forma manual con espdtula.

3’— La transicion también serd limpiada a través de un arenado suave aplicdndose el mismo producto que
para la cafieria de acero.

4 — El tiempo recomendable para el curado serd como minimo 24 horas. El acabado superficial deberd
ser completamente liso. Se recomienda colocar la pintura con espdtula pldstica y seguir estrictamente las
recomendaciones del fabricante.

5°— El extremo pintado deberd detectarse con un voltaje de 2000 v, esta tarea deberd realizarse en
presencia de la Inspeccidon de Obra.

6°— A los efectos de obtener una buena aislacién entre el cafio de fundicion y el de acero, se deberdn
alinear perfectamente ambos cafios y estarGn separados a una distancia de 30 mm.

7°— El tramo de cafieria de acero serG colocado sobre una cama de arena de 30 cm aproximadamente.
La inspeccidn de Proteccidn Anticorrosiva deberd estar presente en el momento del montaje de la
transicién, a los efectos de verificar la aislacion eléctrica.

A los efectos de asegurar una buena aislacién, se deberdn colocar en los espdrragos de sujecion de la
transicidon tal cual se indica en el detalle “A”.

8— A los tramos de acero instalados se le deberd realizar la prueba de aislacion eléctrica, segln
instructivo STD 60026. Dicha prueba deberd realizarse antes de empalmar a la cafieria existente y de
colocar la junta de transicién.

Superficie pintada con epoxi — 1000 micrones
Minimo 400 mm 30 mm Minimo 400 mm
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