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VISTA B-B esc. 1:10 VISTA FRONTAL D m DETALLE DE CANERIA DE ENTRADA LISTADO DE MATERIALES
mmo ._ . ._ O mmo ._ . ._ O REF. DENOMINACION CANT| @ (mm.) MATERIAL NORMA | OBSERVACIONES
v ! s e 01 |CANO esp.=9.50mm. SIN REVEST. 1 | 610 (24") ACERO ASTM A 53 Gr.B
02 |CASQUETE SEMIELIPTICO ESP: 9.50 mm 2 | 610 (247) | ASTM A 234 WPB | ANSI B 169
@/ \.\.\ 03 |CURA DE APOYO esp. 6.40 mm 2 - ACERO SAE 1020
04 |CODO 90° RL. P/S STD esp. 5.50mm. T | 51 (2°) | ASTM A 234 WPB | ANSI B 16.9
! 05 |BAFLE DE ENTRADA esp. 6.40 mm 1 - ACERO SAE 1020
Y 06 |BRIDA P/S SLIP ON S300 1 | 51 () ASTM A 105 | SEREE ANSI 300
—— 07 |BRIDA P/S SLIP ON S300 2 | 152 (6") | ASTM A 105 | SERE ANSI 300
— 08 |CARO ESP. 6.11mm 2m | 152 (6" ACERO ASTM A 53 Gr.B
_ B4+ 09 |CANO S/COSTURA ESP. 5.50mm 0.50m| 76 (3) ACERO ASTM A 53 Gr.B
10 |SOMBRERETE esp. 0.9 mm (BWG 20) 1 - CHAPA GALVANIZADA | IRAM 507-A2
3 11 |VALVULA ESFERICA ANSI 300 PASO REDUCIDO | 1 | 51 (2) ASTM A 216 API 6D
_ 12 |ESPARRAGO C,/ 2 TUERCAS 12 |19 x 114 | ASIM A 193/4 | ANSI B 16.5
||v> 350 13 |ESPARRAGO C/ 2 TUERCAS 16 [15.8 x 95 | ASTM A 193/4 ANSI B 16.5
@) 9/ 14 [CUPLA ROSCADA NPT #n. (1/2") S—3000 2 13 ASTM A 105 ANSI B 16.11 |PARA INDICADOR DE NIVEL
_ . _ . 15 |SEPARADOR DE NIEBLA esp. 0.9 mm (BWG 20)| 1 - VARIOS -
: 16 |BRIDA P/S WELDING NECK S300 1 | 76 @) ASTM A 105 | SEREE ANSI 300
_ _ Ve it 17 |[REFUERZO DE DERIVACION SCH40 esp.11.10mm| 1 [152 x 610| ASTM A 234 WPB | ANSI B 169
= - S AN 18 |REFUERZO DE DERIVACION esp. 7.93mm T |76 x 610 | ASTM A 234 WPB | ANSI B 16.9
- g/ - co 19 |BULON DE ANCLAJE Y TUERCA RW. 4 | 19 x 300 ACERO RAM 503 F—24
N ~
_ 15 — _ @ & ! 20 |REFUERZO DE DERIVACION esp. 6.35mm 1 |51 x 610 | ASTM A 234 WPB | ANSI B 169
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- 100 DATOS DE DISENO
2 N I CODIGO DE DISEKIO ASME SECC.VIlI-Div.1 Edicion 2010
; 2 _ REQUERIMIENTO DE ESTAMPA ASME NO
N & S REGISTRO NATIONAL BOARD NO
g | S DE TRABAJO 25 Kg/cm®
N o ! |o . PRESION  [DE DISERiO 27,5 Kg/cm?
— — 1 i DE PRUEBA HIDRAUL. 41,25 Kg/om’
| /. ot o MAXIMA PRESION DE TRABAJO ADM. (MAWP) 38,11 Kg/cm?
T @\ ¥ » 03 @/ RADIOGRAFIADO 100%
B _ . corrosion|CUERPO_CILINDRICO 2 mm
| : | | | AOMSBLE | CABEZALES 2 mm
CONEXIONES 2 mm
TRATAMIENTO TERMICO NO
A B4+ TINTAS PENETRANTES S
AISLACION NO
350 800 o0 PROTECCION IGNIFUGA NO
00 PRUEBA DE FUGA Sl (a 7 Kg/cm?)
PARA MONTAJE 450 Kg
PESOS  |LLENO DE AGUA 865 Kg
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TEMPERATURA DISENO
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~ _ MM <
PRESION DE DISENO 27.5 _mow DT

PRESION MAX. DE TRABAJO 25 _mow
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PRESION DE PRUEBA [ 4125 |Bar
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SOBREESP. DE CORROSION 2 _33 M | 70 9.9
RADIOGRAFIADO 100% _ . < ]
TRATAMIENTO TERMICO NO _ ‘ . - ]
Viruta metalica de .
acero inoxidable T
MATERIAL _ | « 7 - - B
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_ INDUSTRIA ARGENTINA _ S -
/OJ \O\ % _4 4 B PP 8;
™ w0
- y lelrj
140
150 »
o0
- 60 -
: . 120 _ NOTAS:
DETALLE BASES esc. 1:10
Lo
DETALLE BASES CORTE C-C N —Pintura epoxi color blanco, segln ESP—ET—107 de MetroGAS
ESCALA 1:10 ESCALA 1:10 (i9) —El bSo\gcm deberd ser provisto de un indicador de nivel adecuado para la presion de
Tejido metdlico ; operacion.
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NN 2 AGUJEROS SOTORIE TV ST _Um._.>_|_|m TOM_O_OZ m 1 Agregado notas 08/06/16 RRR. LH.C.
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