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FM—2 FM—3 FM—4 FM—6 FM—8
LISTADO DE MATERIALES Plano: PT—10—11-TM—221-00
#150 #300 #150 #300 #150 #300 #150 #300 #150 #300
N° Denominacion Cant Dimensiér] Cant Dimensidr] Cant Dimensiéry Cant Dimensior] Cant Dimensiér] Cant Dimensidr] Cant Dimensiéry Cant Dimensidr] Cant Dimensiér] Cant Dimensiory Material Norma MEeirE)oe;c;s
37 Alemite p/ engrase —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— 1 o4e” | —— —— 1 %e” Bronce —— ——
36 Arandela e=5mm —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— 1 |para #%" —— —— 1 |para #%" Bronce —— ——
35 Soporte €=9.52mm - - - - - - - - - - - - - - 1 - - - 1 - SAE 1010 - -
34 Cafieria de acero —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— ——  |50mm|2%"Sch40] —— ——  150mm|2)5"Sch40JAPI-5L—X42 —— ESP—ET—048§
33 Tornillo ¢/ ojal —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— —— 1 3%" —— —— 1 3" SAE 1010 —— ——
32 Cafieria de acero — | = -] = |- = |- == — 1] — |- — |'®%2schao| - | -- |19 |2"scha0|aPi-5L-X42| --  [ESP-ET-04q
31 Escuadra e=9.52mm - - - - 1-| - 1-| - 01-| —=-1-]| —- -] - 1 — -1 - 1 —— | sAE 1010 - -
30 Codo radio corto 90° - - - -1-! —-1-! —-1-/ =-1-| - 1--| - 1 |2"Sch40] —— | —-— 1 |2"Sch40 |JAPI-5L—X42| ANSI B16.9 [ESP—ET—043
29 Tuerca hexagonal c/arandela —— - —— —— —— —— - —— —— - —— —— —— —— 2 %" —— - 2 %" SAE 1010 |ANSI B18.2.1 ——
28 Soporte placa identificacion 1 - 1 —— 1 —— 1 —— 1 - 1 — 1 —— 1 —— 1 - 1 —— SAE 1010 —— -
Mandmetro diferencial #1%”; 0—2Bar.
27 C/aguja de arrastre 1 —— 1 —— 1 —— 1 —— 1 —— 1 —— 1 —— 1 —— 1 —— 1 —— AISI 304 —— ——
26 Manifold 3 vias, S3000 1 —— 1 —_ 1 —— 1 —— 1 —— 1 —_ 1 —— 1 - 1 - 1 - AISI 304 - -
25 | Placa de identificacién. e=0.5mm 1 - 1 —— 1 - 1 - 1 - 1 — 1 — 1 — 1 - 1 - AISI 304 - -
24 | Tornillo cab. hex. c/tuerca y arandela 2 ?H6” 2 246" 2 ?As” 2 ?A6” 2 ?H6” 2 846" 2 %" 2 A" 2 #He” 2 He” ASTCI\;/IrBA%193 ANS| B18.2.2 ——
23 | Tubbing Acero Inoxidable c¢/conectores | —— o%” —_ %" —_ 855" —_ 8%” — ?%” —_ %" —_ 855" — %" —_ ?%” —_ %" AISI 304 — —_
292 Refuerzo para derivacion — — — — — —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ —_ 2 |(86"x812”] —— —— 2 |88"x816"JAPI-5L—X42| ANSI B16.9 [ESP—ET—045
21 Junta plana 1 |4”" s150] 1 |4” s300] 1 |6” s150] 1 |6” s300] 1 |8” s150] 1 |8” s300] 1 [12” s150] 1 [12” s3000 1 [16” s1500 1 [168” S300 —— —— ESP—ET—04§
20 | Tubbing Acero Inoxidable c¢/conectores | —— A — " — ol —_ o —_ " —_ )/ —_ " - 7 —— 17 —— Y/% AISI 304 —— ——
19 | Soporte mandmetro diferencial e=3mm 1 —_ 1 —_ 1 —_ 1 - 1 - 1 - 1 - 1 - 1 —— 1 - SAE 1010 - -
18 Cadncamo - - - - - - - - 1 %" 1 %" 1 %e” 1 %e” 1 %" 1 % SAE 1010 - ESP—ET—049
17 Tapdn roscado S3000 2 7 2 Y/ 2 Y/ 2 7 2 & 2 Y/ 2 Y/ 2 7 2 1/ 2 Y/ ASTM—A105 |ANSI B16.11[ESP—ET—049
16 Media cupla roscada S3000 2 7 2 7 2 Y/ 2 7 2 7 2 Y/ 2 Y/ 2 7 2 )/ 2 Y/ ASTM—A105 |ANSI B16.11[ESP—ET—049
15 Tapdn roscado S3000 1 %" 1 %" 1 21" 1 81" 1 81" 1 ®1” 1 81" 1 211" 1 o1 4" 1 21" | ASTM—A105 [ANSI B16.11
14 |Valvula esférica roscada paso total] 1 |e%”ssoo] 1 |[e%”ssoo] 1 |e1”ssoo] 1 |[e1”ssoo| 1 |e17ss8o0] 1 |e1”s8oo| 1 |ews”ssod] 1 [s14"ss8od 1 [#1%4”S80] 1 [81%47S800 —— APl 6D |ESP—ET-219
13 % Cupla S3000 1 23%" 1 0%" 1 21" 1 91" 1 g1" 1 81" 1 154" 1 ?1%" 1 ?1%" 1 21%" | ASTM—A105 —— ESP—ET—049
12 Brida Slip—on RF 2 |2" s150] 2 |27 s300] 2 |3” s150] 2 |[3” s300| 2 [4” s150] 2 |4” s300] 2 |6” s150| 2 [6” s300] 2 [8” s150| 2 |8 S300|ASTM-A105|ANSI B16.5 [ES ET-043/
11 Cafieria de acero POOmm 2"Sch40 R00mm 2"Sch40 R00Omm| 3"Sch40 R50mm 3"Sch40 R50mm 4"Sch40 [350mm| 4"Sch40 p50mm| 6”Sch40 B50mm 6”Sch40 p50mm 8"Sch40 [B50mm| 8"Sch40 JAPI-5L—X42 —— ESP—ET—-048
10 Codo radio corto 90° 1 2"Sch40 1 2"Sch40 1 3"Sch40 1 3"Sch40 1 4"Sch40 1 4”"Sch40 1 6"Sch40 1 6”Sch40 1 8"Sch40 1 8”Sch40 JAPI—5L—X42| ANSI B16.9 [ESP—ET—045
9 Cafleria de acero "E” |4"Sch40] "E” | 4"Sch40] "E” |[6"Sch40] "E” |6"Sch40| "E” |8"Sch40] "E” [8"Sch40] "E” [|12"Sch40] "E” [12°Sch40] "E” [16"Sch40] "E” |16"Sch40JAPI—5L—X42 - ESP—ET—048
8 Tapa elemento filtrante 1 —_ 1 - 1 —— 1 —— 1 - 1 - 1 —— 1 —— 1 - 1 - SAE 1010 - ——
7 Base apoyo elemento filtrante 1 - 1 —— 1 —— 1 —— 1 - 1 — 1 —— 1 —— 1 - 1 —— SAE 1010 —— -
6 Brida Slip—on RF 2 |4" s150] 2 |4” s300] 2 |6” s150] 2 |6” s300| 2 |8 s1s0| 2 |8” s300| 2 12 s150] 2 [12” 3000 2 [16” S150] 2 [16” S300| ASTM-A105 | ANSI B16.5 [ESES 1043/
5 |Esparrago c/2 tuercas y arandelas| 8 |%x110| 8 |%x140| 8 |%a30| 12 [%aso| 8 |wx130] 12 | wx170] 12 | %xis0| 16 {1%7x230| 16 | 17175 | 20 |1s7x2e0 | 1Y 197 [ anst B16.5 [FSP—ET-047
4 Casquete semieliptico 2 |4'schao]| 2 [4'schao| 2 |e”schao| 2 [6"schao| 2 |s’schao]| 2 |8’schao| 2 12'schaol 2 [12°schao] 2 |16”Schao] 2 [167Schaofari-sL-xa2| A= M [EsP—ET-043
3 Elemento filtrante 1 pe:74; ¢i:33; L:122 1 ¢e:114.5; ¢i.72.5; L:162 1 pe:145; 9i:90; L:214 1 $e:230; 0i:125; L:328 1 $e:230; 9i:125; L:378 | VER NOTAS - ESP—ET—221)
2 | Tuerca tipo mariposa c/arandela plana| 1 %e” 1 Ae” 1 %" 1 7 1 %" 1 %" 1 %e” 1 %e” 1 %" 1 %" ASTmsz‘-M IRAM 5036 ——
1 Varilla roscada "H” Ye" "H” %e” "H” %" "H” %" "H” %®" "H” %" "H” %s" "H” %s" "H” %" "H” Y” SAE 1010 |IRAM 5036 -
N° Denominacion Cant Dimensiér] Cant Dimensidr] Cant Dimensiéry Cant Dimensidr] Cant Dimensiér] Cant Dimensidr] Cant Dimensiéry Cant Dimensidr] Cant Dimensiér] Cant Dimensiory Material Norma MEeirE)oe;c;s
NOTAS:
Ver especificacion Técnica ET—189 Recipiente para Filtro de Gas Natural
Modelo FM Serie 150 y 300 de MetroGAS
PINTURA:
Preparacidn, aplicacién y ensayos segln norma NAG—108.
Resina epoxi, color Amarillo 05—1-020 segln normas IRAM—DEF 1054 e
IRAM 2507, espesor minimo 350pm.
ELEMENTO FILTRANTE:
El material de los filtros serd papel plisado impregnado en resina fendlica,
segin ESP—-ET—-221
DIMENSIONES SEGUN MODELO FILTROS N
FILTRO FM-2 FILTRO FM-3 FILTRO FM-4 FILTRO FM—6 FILTRO FM-8 DATOS DE DISENO
S150 S300 5150 5300 5150 5300 5150 S300 5150 S300 PRESION DE DISENO 28 Kg/cm2
+2 +2 +2 +2 +2 +2 +3 +3 +3 +2
A 130 0] 130 20 m 0 m 2 186 o 186 5 274 o 347 3 330 0] 415 2 PRESION DE PRUEBA HIDRAULICA 42 Kg/cm2
13 +3 +3 +3 + + + +4 +3 +3 PROC. DE SOLDADURA ASME IX
B 144 0] 144 r 195,5 =y 195,5 2 277 o 277 2 400 0 400 o 4835 o1 483,5 20
m v - - m ™ m m m m RADIOGRAFIADO 100% TOPE
O I e B ey BRI o LA e A e IR oy (LT e I oy BRI oy I TINTAS PENETRANTES 100% FILETE
o | - H - S N s P4 s P oo B o B e P o CODIGO DE DISERO ASME VIl DIV. 1
+4 +4 +4 +4 +5 +5 +6 +6 +6 +6
I I s I vy IO e BT s RGN s U ey I oy ICVZA sy [ s R
+6 +6 +6 +6 +6 +6 +10 +10 +10 +10
F B2 =1 6 o] 2 ol Y2 ool 6% ool 6% ol 5 ol ¥ ool Y ol Mo
+0 +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0 +0
6 78 = 78 | ¥ g1 40 ] 8 5] %0 o S8 ol B0 ol 8P ol T I
H 220 — 220 294 |— 294 3B — 388 570 —— 570 680 |— 680 &
I %4 — b5 0 — 70 80 r—— 80 130 — 130 150 F—— 150 A
J - 1 - i e B 0 7 CUBE Y 60 [ 60 /\ MODIFICACION COTA PARALELISMO 26,/10/20 R.R.R. G.H.G.
kK | m — 236 — 26 36— 336 88— 47 456 —! 568 AN REVISION GENERAL 27/09/16 RRR. | LHC
/O\ PRIMERA EMISION 15/01/13 C.D. JIN.C.
L 04 — 04 05 H— 05 06 — 06 07 — 07 08 — 08
= = % = 1 1 1 1 1 1 NUMERO DESCRIPCION FECHA ELABORO APROBO
+ + + + + + + + + +
M 335 —— 335 8 — 78 0 — 9 154 —— 154 154 —— 154
-0 -0 -0 -0 -0 -0 -0 -0 -0 -0 MODIFICACIONES
v | oms B s R me P me L wes F wes H oom P o Y o 1 ] o
+05 +05 +05 +05 +05 +05 +05 +05 +05 +05 Gerencia de Ingenle"a
0 85 —— 85 0 — 10 10 — 10 12 — 12 135 +— 135
R R B T R e R el etroGAS
409 403 409 +05 +1 +1 +1 +1 +1 +1
et | 1465 |— 1465 AR AR
P 0 =1 % ol " ol " > 1 2 1 2 ol 2 o 2o
o | 2230 — 2% 23— 15 20— 15 15— 1115 ws — ¢ LUGAR : TITULO :
R | 5 5 s 3o v 2% 230 —{ 18 FILTRO FM S150/ S300
OBRA :
S 600 — 7,1 M — 71 82 — 82 103 —— 10,3 12,7 — 12,7
N° DE PLANO: REV.
T | 39 55 55 [ 55 600 |— 600 o 82 —| 82 ESCALA | FECHA \TRAZADO| DIBUJO | REVISO
U _ _ _ _ _ _ _ 570 _ 500 GRAFICA | 15/01/13 C.D. c.D. | JIN.C PT-10-11-TM-221-00 2
w - - - - - - - 390 - 430 Estrictamente Confidencial Confidencial Uso Interno No Confidencial X




