O

A
1 | DATOS DE DISENO
7 T ~
7 PRESION DE DISENO 28 Kg/cm2
|
eaea @ OT PRESION DE PRUEBA HIDRAULICA 42 Kg/cm2
@ga PROC. DE SOLDADURA ASME IX
|
5 S \ﬂ RADIOGRAFIADO 100% TOPE
L A TINTAS PENETRANTES 100% FILETE
3227 ~
7 CODIGO DE DISENO ASME VIII DIV. 1
/50 500
|
CORTE A-A
| REATR T NOTAS:
@ 1—Las dimensiones estan expresadas en milimetros, salvo indicacidn en contrario.
/ o 2-Las soldaduras seran continuas, salvo indicacion en contrario.
, | | 3—PINTURA:
| 0 o~ A n Preparacion, aplicacion y ensayos segln norma NAG-108.
7 n : Resina epoxi, espesor minimo 350Um. Terminacién con esmalte poliuretdnico con filtro solar color Amarillo
% it 05-1-020 segin normas IRAM—DEF 1054 e IRAM 2507, espesor minimo 80pm.
et ——— - ——— IEE LN . — I Hec
| L =T
| N I | PLANOS DE_REFERENCIA
500 ~ | Ii
, n ”
7 ﬁ K i PT-10-11-TM-254-01 Skid para trampa lanzadora de Scraper @16
i f i PT-10-11-TM-254-02 Cafieria de Impulsion
L :: :C PT-10-11-TM-254-03 Percha izaje
il Il — s s
f:F_v ,;F:v 21 | Mandmetro a bourddn, conexi6n inf. 1 1/2" AISI 304 ANSI B40.100 ommnﬁﬁm «MM:.EW:% w“_wwmm%o%
bwwﬁ O hm 20 | Vélvula de bloqueo y purga S3000 1 3/4°x 1/2"| NSl 304 - -
| o
N = | 19 | Media cupla S3000 1 3/4" | ASTM A-105 | ANSI B16.11 -
m m | 360 REF 18 | Cafieria acero e=(¥); L=3.00m 2 2’ * - Espesores y calidades s/ Memoria de cdlculo
| [
m , m Pl 17 | Indicador de pasaje de scraper 1 2" - - Segtin HD
PR PN .
450 Ref , - ﬁxv/ﬁ\\ Jﬁ R ﬁ‘é 10 REF 16 | Junta plana S300 1 16 - - ESP—ET-046
o ________ ﬁ\ , uuuuuhﬁ /7\ Aruuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuuu HHHHHHHHHL T Tuuuuuﬂ 15 | Espérragos roscados ¢/2 tuercas 20 1 )4"x220 >ww.s2>mw»o%umﬁ ANSI B16.5 ESP-ET-047
| o / L | 14 | Tapdn roscado 3 2’ $3000 ANSI B16.11 ESP-ET-049
| | | |
\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ B — e — 13 | Vélvula esférica roscada a palanca 3 2 $3000 APl 6D ESP-ET-219
12 | Entrerrosca 3 2" S3000 ANSI B16.11 -
aae @e Q@@ ea@a aa o 11 | Media cupla S3000 4 2| ASTM A-105 | ANSI B16.11 -
10 | Soporte placa, espesor 2.1mm 1 - SAE 1010 - -
9 Placa identificacion, esp: 1.5mm 1 - AISI 304 - -
VER PLANO PT—=10-11-TM-254-01 VER PLANO PT—=10-11-TM-254-01 " - :
8 | Brida Welding Neck #300RF (*) 1 4 * - Espesores y calidades s/ Memoria de cdlculo
7 | Cafieria acero e= (¥) 0.3m 4 * - Espesores y calidades s/ Memoria de cdlculo
6 | Refuerzo de derivacion, e=(¥) 1 4’x18" (* ANSI B16.9 |Espesores y calidades s/ Memoria de cdlculo
5 | Reduccion excéntrica e=(*) 1 18"x16” * ANS| B16.9 |Espesores y calidades s/ Memoria de cdiculo
4 | Tapa apertura rapida #300 1 18" (* - Espesores y calidades s/ Memoria de cdlculo
3 | Brida Welding Neck #300RF (*) 3 16" * - Espesores y cdlidades s/ Memoria de cdlculo
PLACA DE IDENTIFICACION (9) SOPORTE DE PLACA IDENTIFICACION (10) 2 [ass o o= ) o I N R Y Y T T
1| Cafieria acero e= (¥) 2.4m 16" (* - Espesores y calidades s/ Memoria de cdlculo
R2 N° DENOMINACION CANT. o zwwmﬂ%\ NORMA OBSERVACIONES
o o
L r |||||||||||||||||||||| — N PARA COTIZACION 11/01/17 R.R.R. L.H.C.
FABRICADO POR _ — _ /o MODIFICACION PRESION DE DISENO EN PLACA 26/12/16 R.R.R. L.H.C.
AGREGADO VENTEOS 11/11/16 R.R.R. L.H.C.
CONSTRUIDO PARA | METROGAS _ £\ 1/
% PARA COMENTARIOS 18/10/16 R.R.R. L.H.C.
SERVICIO _ LANZADORA / RECEPTORA DE SCRAPER _
. ~ NUMERO DESCRIPCION FECHA ELABORO | APROBO
NOMERO DE SERE |  --—— | aNo FaBRIC. | -—-—- | o
B — MODIFICACIONES
ORIGEN |_ARGENTINA | CODIGO DE  |ASME Vil Div. 1
PESO VACIO [ __Kg ] DISERO Ed. 2015
z ~ 2 =z 2 " ] ]
PRESION DE DISERO [ 28Kg/cm’ | PRESION PH | 42Kg/cm’ | 2.1 Gerencia de Ingenieria
MATERIAL BRIDAS ASTM A-105 | MAT. CUERPO| API 5L X42
| | | | I S CONEXIONES MetroGAS Proyectos
AIUJ a » 170 95 C8 1 CONEXION MANOMETRO ROSCA 3000 3/4” ROSCA NPT
— - - c7 1 CONEXIGN KICKER W.N. 300 4 - LUGAR : —- TITULO :
c6 1 CONEXION INSTALACION WA, 300 16" - N TRAMPA LANZADORA/RECEPTORA
y or ) drad i ) i c5 1 INDICADOR PASAJE ROSCA 3000 2’ ROSCA NPT OBRA DE SCRAPER 16"
arco ®V.A erior 'y espdcios recuadrados e€n refieve, mnox. puldo. " i VENTED ROSCA 2000 o ROSCA NPT ¢
ﬁOjQO ?jﬁQQO Ooioﬁ j@@ﬁo. C3 1 DRENAJE ROSCA 3000 2" ROSCA NPT N° DE PLANO: REV
E??Q 5?@@ u.mgg. ESCALA FECHA TRAZADO | DIBUJO | REVISO : .
C2 1 VENTEO ROSCA 3000 2" ROSCA NPT vl—ulv— olv— ‘— Il—ugIN m hlcc o
ot : ENTRADA/SALIDA - 300 18" TAPA DE APERTURA RAPIDA GRAFICA | 18/10/16 | RRR. | RRR. | LHC.
POS | CANT. DENOMINACION CARACT. SERIE NPS OBSERVACIONES Estrictamente Confidencial Confidencial Uso Interno No Confidencial X

7 6 5 4 3 H 5 B-10-11-TH-254-00 REVO TRANPA SCRAPER 16.0WG




